5. Strucné shrnuti udaju ze Zadosti

Dale jsou uvedeny jen skutecnosti, které jsou predmétem Zadosti o zménu integrovaného povoleni.

1. Identifikace provozovatele

Saint-Gobain Construction Products CZ a.s., Pocernicka 272/96, 108 03 Praha 10, IC 250 29 673, provozovna Masarykova 197,
517 50 Castolovice

2. Nazev zatizeni

Zarizeni na taveni nerostnych materiald, véetné vyroby nerostnych vlaken, o kapacité taveni vétsi nez 20 t denné

3. Popis a vymezeni zatizeni

Vlastni zafizeni na taveni nerostnych materialQ, véetné vyroby nerostnych vldken se sklada z:

a) vyrobni linky CA 1, s projektovanou kapacitou 11 t/hod taveniny

b) vyrobni linky CA 2, s projektovanou kapacitou 9 t/hod taveniny

Linky CA1 a CA2 maji stejné technologické ¢lenéni:

- kupolova pec s navazujicim zafizenim na ¢isténi kychtovych plynt (sniZovéani emisi TZL, CO a H2S) dospalovanim s rekuperaci tepla
e rozvlaknovaci stroj
e sbérna komora s navazujicim zafizenim na zachyt TZL (filtraéni komora) a krepovaci zatizeni
®  pojivové hospodarstvi
e  vytvrzovaci komora se zafizenim na snizovani emisi VOC (spalovanim)
e chladici zéna s odvodem chladiciho vzduchu do venkovniho prostredi
®  fezaci stanice

e stohovaci zafizeni
e  balici a paletovaci zatizeni

Zarizeni, ve kterych dochazi k uvolfiovani vldken, jsou aktivné odsavana do tkaninovych filtri s odvodem odpadniho vzduchu do
venkovni atmosféry.

Spoleéna zafizeni vyrobnich linek CA1 a CA2:

Surovinové hospodarstvi - vybaveno tkaninovym filtrem ke sniZzovani emisi TZL v odpadnim vzduchu odsavaném z presypl
dopravnich cest

Briketarna s projektovanou kapacitou cca 45 000 t/rok ke zpracovani drceného umélého ka-meniva (ldva z odpichu kupolovych
peci), mokré vaty a vaty FK (z rozvlaknovaciho stroje, sbérné komory a krepovaciho zafizeni), suché vaty (odpraseni chladici zony,
fezani a brouseni), podsitné frakce briket, suché vaty - vymétu (zmetky) a vedlejsich produktd (minerélnich vldken stejného slozeni)
od sekundarnich zpracovatelt minerdlnich vlidken. Pojivem je cement. Brikety jsou davkovany do kupolovych peci jako surovina

Drti¢ drceného umélého kameniva (resp. smési mineralni suroviny — lavy a Zeleza odpichované ze dna kupolové pece do pisku)
Navazujici zatizeni na vyrobni linky CA1 a CA2:
e linka CA 3 s projektovanou kapacitou 140 m2/hod mineralni vaty. Skldda se ze susici komory a odsavaciho zafizeni.
e Linka LSP - finaliza¢ni linka s variabilnim vyuZitim a vykonem. Sklada se z meziskladd polotovari a zatizeni na zachyt TZL
s vyduchem do vnéjsiho ovzdusi.
e Linka Cultilene —finaliza¢ni linka s variabilnim vyuZitim a vykonem. Sklada se z meziskladl polotovart a zafizeni na zachyt
TZL s vyduchem do vnéjsiho ovzdusi.
Souvisejici zafizeni:
e  Ziloini zdroj tepla — 2 ks kotld fy Hoval Cosmo o celkovém jmenovitém tepleném prikonu 2,234 MW vybavené
nizkoemisnimi horaky Weishaupt s plynulou regulaci pro spalovani zem-niho plynu.
e Kotelna administrativni budovy, vytapéni — 2 ks kotl( o celkovém jmenovitém tepelném prikonu 0,504 MW
e  Kotelna administrativni budovy, ohfev vody — 4 ks kotll o celkovém jmenovitém tepelném prikonu 0,42 MW.
e Zaloini zdroje elektrické energie pro linky CA1 a CA2, dieselagregéty o jmenovitém tepelném piikonu 0,674 MW a 0,778
MW, palivo motorova nafta
e  Vakovy jez na ndhonu Alba. Voda natékd z ndhonu pres Cesle do objektu vodarny a po Upravé na piskovych filtrech se
Cerpa do vyroby.
e Sachtova studna

4, Kategorie ¢innosti/¢innosti podle prilohy ¢. 1 k zakonu

Kategorie 3.4.




5. Popis surovin, pomocnych materialti a dalsich latek

Zmény surovin nejsou predmétem zadosti o zménu IP

6. Popis energii a paliv

Zmény paliv a energii nejsou predmétem zadosti o zménu IP

7. Popis zdroj emisi

Kupolové pece CA1 a CA2 (vyduchy 1A a 5)

Usazovaci komory CA1 a CA2 (vyduchy 2A, 2B, 6A a 6B)
Tvrdici komory CA1 a CA2 (vyduchy 3A, 3B a 7)

Rezaci linky €A1 a CA2 (vyduch 4A1 a 8)

Brousici stroje CA1 a CA2 (vyduchy 10 a 12)

Chladici zény CA1 a CA2 (vyduchy 15 a 16)

Surovinové hospodafstvi (vyduch 14)

Linka LSP (vyduch 13)

Linka CA3 (vyduch 9)

Linka Cutilene (vyduch 11)

Zalozni zdroj tepla (pfikon 2,234 MW)

Kotelna administrativni budovy (pfikon 0,504 MW)
Kotelna administrativni budovy — ohrev tepla (pfikon 0,42 MW)
Dieselagregat CA1 (prikon 674 kW)

Dieselagregat CA2 (ptikon 778 kW)

Drti¢ kameniva

8. Mnozstvi emisi do jednotlivych sloZek Zivotniho prostredi

Emise do ovzdusi:

V roce 2014 bylo ro IRZ ohlaseno:

SO2=155,451t

NH3 =36,71t

Formaldehyd =0,31t

Mnozstvi ostatni latek (TZL, NOx, CO, Fenol, Aceteldehyd, HF a HCL) nepfesahlo ohlasovaci prah IRZ.

Emise do vody:
Technologie neni zdrojem odpadnich vod

9. Popis zdrojl hluku, vibraci, neionizujiciho zareni

Predmétem Zadosti o zménu IP neni zména stavajicich technologii

10. Popis dalsich vliv( zafizeni na Zivotni prostredi

Nejsou predpokladéany

11. Popis technologii a technik uréenych k pfedchazeni nebo omezeni emisi ze zarizeni

Pfedmétem zadosti o zménu IP neni zména stavajicich zafizeni na omezovani emisi

12. Popis opatreni k predchazeni vzniku, k pripravé opétovného pouziti, recyklaci a vyuziti odpadt

Neni predmétem zmény IP

13. Popis opatfeni k méreni a monitorovani emisi vypousténych do Zivotniho prostredi

Neni pifedmétem zmény IP

14. Porovnani zafizeni s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT)




Obecné zavéry o BAT — 1.1. Obecné zavéry o BAT pro vyrobu skla (Pokud neni uvedeno jinak, Ize zavéry o BAT popsané v tomto
oddile uplatnit na vSechna zafizeni.):

®  Provozovatel zafizeni ma stanoven systém fizeni. Provozovatel zafizeni ma dale nastavenou vlastni politiku fizeni podniku,
zaloZenou na mezinarodnich standardech ISO.
e Provozovatel ma certifikovan integrovany systém fizeni (IMS) zahrnujici nasledujici mezinarodni standardy:

o IS0 9001 Systém managementu kvality - Systém fizeni spolecnosti pokryva plnéni veskerych opravnénych
pozadavk( zakaznikl a také vsech platnych legislativnich pozadavkd.

o IS0 14 001 Systém environmentalniho managementu - Systém fizeni ochrany Zivotniho prostredi je nastaven tak,
Ze minimalizuje jakékoli Skodlivé dopady na Zivotni prostredi a spliiuje veskeré pozadavky dané platnou
legislativou.

o ISO 50 001 Systém managementu hospodareni s energii - Systém fizeni hospodareni s energii trvale zvysuje
energetickou ucinnost vsech procest, redukuje naklady na spotfebu energii a zlepsuje energeticky vykon
spolecnosti.

o OHSAS 18 001 Systém managementu bezpecénosti a ochrany zdravi pfi praci - Systém fizeni bezpecnosti
minimalizuje veskera zdravotni a bezpecnostni rizika a je v souladu se vSsemi legislativnimi pozadavky. Systematicky
je fizena oblast ochrany zdravi zaméstnancd.

e Certifikace IMS pokryva tyto aktivity - marketing, prodej, zakaznicky servis, nakup, vyrobu, logistiku.

Zavéry o BAT tykajici se environmentalniho fizeni jsou plnény.

1.1.2. Energeticka ucinnost:
Hospodareni s energii - Spolecnost rozviji systém hospodareni s energii nasledujicimi zplsoby:
o sleduje a vyhodnocuje spotfeby energii a vyuziva je ke stanovovani cilG,

o hledda mozZnosti snizovani energetické narocnosti,
o  podporuje projekty a nakupy produktl zamérené na Uspory energii.

Provozovatel zafizeni pIni mezinarodni standard 1SO 50001 Systém managementu hospodareni s energii.

Zavéry o BAT tykajici se energetické ucinnosti jsou plnény.

1.1.3. Skladovani materialu a manipulace s nim

Tavitelné suroviny jsou skladovany v uzavienych betonovych zadsobnicich a odtud jsou dopravovany drapakovym jefdbem nebo
systémem dopravnikl do provoznich ocelovych zasobnik(. Suroviny pro pojivové hospodarstvi jsou umistény ve vyrobnich
prostorach opatifenych havarijni jimkou, ktera je potrubim napojena na centralni havarijni jimku.

Zavéry o BAT tykajici se skladovani materidlu a manipulace s nim jsou pInény.

1.1.4. Obecné primarni techniky

Nejlepsi dostupnou technikou je sniZzovat spotfebu energie a emise do ovzdusi kontinudlnim monitorovanim provoznich
parametrd a planovanou Gdrzbou tavici pece. — provadéna pravidelna Gdrzba tavici pece.

Nejlepsi dostupnou technikou je peclivy vybér a fizeni vSech latek a surovin, které se do tavici pece dostavaji, v zajmu snizeni
emisi do ovzdusi nebo jejich predchazeni, a to pouzivanim jedné nebo nékolika z nasledujicich technik. — zavislé na dodavanych
surovinach a jejich dostupnosti.

Nejlepsi dostupnou technikou je provadét pravidelné monitorovani emisi a/nebo jinych relevantnich provoznich parametr(,
napt.: Pravidelné méreni emisi HCI, HF, CO a kovd, zvlasté pokud jsou pouzivany suroviny obsahujici tyto latky nebo pokud muze
dochazet k nedplnému spalovani. — v souladu s legislativou provadéna pravidelna autorizovana méreni.

Nejlepsi dostupnou technikou ke sniZzovani emisi nebo jejich pfedchazeni je, aby systémy na Cisténi odpadnich plyn( pracovaly za
béznych provoznich podminek pfi optimalni kapacité a dostupnosti. — za béZného provozu pracuje zafizeni v optimalnim rezimu,
zvlastni rezim je upraven v provoznim radu, toto zafizeni je instalovano.

Zavéry o BAT tykajici se obecné primarni techniky jsou plnény.

1.1.5. Emise do vod ze sklafskych vyrobnich procesi

Voda je vyuZivana pro pojivové hospodafstvi, a jako chladici a cirkulacni médium. Systém je bezodpadovy. V pripadé nedostatku
(ztraty vyparovanim) se voda do systému docerpava. Chladici okruh pro chlazeni technologie je uzavieny, doplfiuji se pouze ztraty
vody odparem. Pro pitné tcely je odebirana podzemni voda z vlastni studny, odvod samostatnou splaskovou kanalizaci.

Zavéry o BAT tykajici se emisi do vod jsou pInény.

1.1.6. Odpad ze sklaFskych vyrobnich procesi - Nejlepsi dostupnou technikou je snizovani produkce pevného odpadu
uréeného k odstranéni.

Zavod prijima opatreni ke snizovani vzniku odpadd ve vyrobnim procesu. V zafizeni je instalovana linka na vyrobu briket. Na lince
jsou zpracovany produkty z jednotlivych fazi vyroby, které jsou vraceny zpét do jednotlivych fazi vyroby.

Zavéry o BAT tykajici se odpadu jsou plnény.




1.7.1. Emise prachu z tavicich peci
Zavod pouziva tkaninové filtry

Zavéry o BAT tykajici se prachu z tavicich peci jsou plnény

1.7.2. Emise oxid( dusiku ( NOx ) z tavicich peci
Zavod pouziva dospalovani kychtovych plynt s rekuperaci tepla

Zavéry o BAT tykajici se emisi NOx jsou plnény

1.7.3 Emise oxidu siry (SOx) z tavicich peci

Zavod vyuzZiva dosazitelné suroviny a pravidelné sleduje obsah siry v nich. Zavod pouziva cementové brikety - snizovani objemu
odpadu ma vy3$i prioritu ne? snizovani emisi SOx , Ize ocekdavat vyssi emise. Uroven, jiz Ize dosahnout, by méla vychazet z bilance
siry — tato byla provedena.

Vzhledem k pouzivani cementovych briket Zada zavod o vyjimku z BAT.

Neni plnén stanoveny emisni limit pro SO,, divod Zadosti o vyjimku

1.7.4. Emise chlorovodiku (HCI) a fluorovodiku (HF) z tavicich peci
Zavod pouziva suroviny s nizkym obsahem chloru a fluoru do sloZzeni kmene

Zavéry o BAT tykajici se emisi HCl a HF jsou pInény

1.7.5. Emise sirovodiku (HS) z tavicich peci

Nejlepsi dostupnou technikou je snizovani emisi H 2 S z tavici pece pomoci spalovaciho zafizeni na odpadnich plyny, kde dochazi k
oxidaci sirovodiku na SO, — toto zafizeni zavod pouziva

Zavéry o BAT tykajici se emisi H2S jsou plnény

1.7.6. Emise kovu z tavicich peci
Zavod pouziva suroviny s nizkym obsahem kov( do sloZzeni kmene

Zavéry o BAT tykajici se emisi kovi jsou plnény

1.7.7. Emise z navazujicich procest - zavod pouziva tyto BAT technologie:

i. proudové odlucovace a cyklony — ANO, cyklony jsou instalovany na odtazich chladicich zén linek CA1 a CA2

iv. filtry z kamenné vaty — ANO, zédvod pouZiva tyto filtry na odpadni plyny z tvéfeni linek CA1 a CA2

v. spalovéani odpadnich plyni — ANO, zavod pouzivd k Upravé odpadnich plynii z vytvrzovacich peci CA1 a CA2

15. Zadost o vyjimku z Grovni emisi spojenych s nejlepimi dostupnymi technikami

Zadost o vyjimku z BAT se tyka:
1. zne&istujici latka SO, vznikajici v kupolovych pecich linek CA1 a CA2 (vyduchy 1A a 5)
2. znedistujici latky tékavé organické slouceniny vyjadiené jako organicky uhlik (TOC) emitované z vytvrzovacich peci
linek CA1 a CA 2 (vyduchy 3A, 3B a 7)

Struéné oddvodnéni zadosti o vyjimku:
1. Dosahovana uUroven emisi SO, je vy$si nez limit navrhovany v BAT. Dlvodem je vyssi obsah siry ve vstupnich
surovinach, neZ predpoklada BAT (byla provedena tzv. bilance siry).

2. Dosahovana uroven emisi TOC je vyssi nez navrhovana v BAT, prestoZe je instalované BAT technologie dospalovani
plynG na obou tvrdicich komorach. V pripadé spojeni vyduch z tvrdici komory a chladici zény (BAT technologie) Ize, plnit
limit BAT ale investi¢ni naklady jsou vysoké s ohledem na to, Ze nedojde ke snizeni celkové emise TOC.

16. Popis opatreni k zajisténi pInéni povinnosti preventivniho charakteru

Neni predmétem zmény IP

17. Prehled pripadnych nahradnich feseni k navrhovanym technikam a opatrenim

Neni predmétem zmény IP

18. Charakteristika stavu dotceného uzemi

Neni predmétem zmény IP

19. Zakladni zprava

Neni predmétem zmény IP, byla jiz rozhodnutim krajského Ufadu ¢j. 10835/2P/2014-11 ze dne 16.6.2015 schvalena.
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